M30796f

fl I\ Installation Instructions SPINNER Cut and Fit (CAF™) Connector Line fl I\ Installation Instructions

SPINNER M30796f for 1 1/4" annularly corrugated foam cables SP‘ ‘NNE'H M30796f

SPINNER Cut and Fit (CAF™) Connector Line
for 1 1/4" annularly corrugated foam cables

M30796f

Trimming tool method

] For cable preparation use the accessory Trimming Tool in addition to Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehor das Absetzwerkzeug zusatzlich
_BN 541343
BACKNUT ko] the use of standard hand tools. zum Gebrauch von Standard-Werkzeugen verwenden.
]
< Caution: Not applicable for LCFS114-50 CABLES! Achtung: Absetzwerkzeug nicht fir Kabel LCFS114-50 geeignet!
g 1. Remove cable jacket with knife. 1. Kabelmantel mit Messer entfernen.
| - 2. Trim cable to the dimension as shown. 2. Kabel gem. vorgegebenem Mal} absetzen.
i 8 Caution: Observe Instructions for Use of Trimming Tool (M32019)! Achtung: Bedienungsanleitung des Absetzwerkzeuges beachten (M32019)!
60/5 ‘;'_, %D 3. Inspect the cable trim dimension and flare diameter. 3. Die Absetzmale und den Aufweitdurchmesser Uiberprifen.
. c ] 4. Push connector onto cable. 4. Steckverbinder auf das Kabelende schieben.
€ gé ; 5 Press connector until double "click" is heard - locking connector into cor- 5. Steckverbinder weiter kréftig aufschieben bis ein zweifacher Klick zu
o £ I rugation. This may take a forceful push to achieve. héren ist und damit das Einrasten in die Wellung signalisiert.
7-16 E .2 6. Pull connector to test locking. 6. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht wieder abziehen
SUITABLE FOR INTERFACE £ 7. Tighten back nut only with wrenches. lassen.
POLY HOWI%H Spm%'g% E— E‘ 2 8. Seal opening between back nut and cable jacket with adhesive tape. 7. Steckverbinder mit Gelenkhakenschliissel festziehen, dabei nur die Abfangung
= 3 Pierce adhesive tape repeatedly around the circumference. drehen.
applicable  fo % 5 . 9. Screw Plast 2000 tube into charging hole and squeeze in Plast 2000. 8. Kabelaustritt mit Klebeband abdichten. Klebeband mehrmals am Umfang
LCFS114-50 CABLES! = g 3 When Plast 2000 begins to discharge from vent hole, seal the vent hole aufstechen.
3 E 22 with tape. Resume squeezing tube until there is a constant discharge of 9. Plast 2000 Tube in die Einfulléffnung schrauben und Plast 2000 einpres-
oy SR} Plast 2000 from the pierced holes in the tape. sen. Sobald die Dichtmasse am gegeniiberliegenden Entliiftungsloch
e~~~ w hu Qe £ 10. Unscrew tube and seal charging hole. Remove excess Plast 2000 from austritt, dieses abdichten und weiter Plast 2000 einpressen, bis es zwi-
‘ H H H T EL £ @ the cable jacket. Observe Plast 2000 instruction for use! schen Abfangung und Kabelmantel gleichmaRig austritt.
s §< &+ E o 10. Tube abschrauben und Einfiilléffnung verschlieRen. Ausgetretenes Plast
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ § S : Wog 2000 am Kabelmantel entfemen. Plast 2000 Gebrauchsanweisung
LA = B2z beachten!
15 W % S S Méthode de preparation du cable avec un dénudeur et un outillage El método de preparacion del cable requiere de la herramienta peladora
(5/’"'”" -20 mm R 1r;$,) [ = B standard. de cable ademas de otras herramientas communes.
H 81:_ 3 -~ 5 " . T -
i 13/167) Jﬁg = g Atten?wn. Outil a.denuder non applicable pour la cable LCFS114-50. Caucion: Herramienza de corte nos applicable para el cable LCFS114-50.
‘ ﬁf £ 1. Dénuderla gaine du cable avec un couteau. 1. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.
B 2. Dénuder le cable & la dimension montree.

/CA[ < H1%%/Cr 6+] 2%;EF:f/PBB

B H EY) G T Z/Toxic or Hazardous Substances and Elements

Attention: Suivre les instructions pour [utiizaton de l'outl a denuder.

I'arriere du connecteur et la gaine du cable. Percer trios trous dans le
ruban pour laisser l'air s'échapper.

9. Visser le tube de péate silicone Plast 2000 dans le corps arriére du con-
necteur etpresser jusqu'au dégorgement de la pate silicone par le trou
d'event du connecteur. Boucher ce trou avec un morceau de ruban adhé-
sif et continuer de presser jusqu'au dégorgement de la Plast 2000 par les
trous percés au point 9.

10. Dévisser le tube de Plast 2000 et visser le bouchon du trou de remplissage.
Nettoyer 'excés de Plast 2000 sur la gaine du cable. Pour de plus amples
informations sur la Plast 2000, reportez-vous a sa notice d'instructions.

Quando o Plast 2000 comega a sair do orificio, vede a saida do orificio
com fita. Resumindo aperte o tubo até que haja uma saida constante de
Plast 2000 proveniente do orificio na fita.

10. Desparafuse o tubo e vede o orificio. Remova o excesso de Plast 2000
da capa do cabo. Observe as instrugoes de utilizagao do Plast 2000!

2. Corte el cable a la dimension proveida.

g ; Caucion: Observe las instruciones de uso para la herramienza de corte.
a . @43%01?). g . e ) (M32019)!
:%é v ertier Ies |mentS|ons ( Ienu ‘glge et évasement). 3. Asegurese que el largo recortado este correcto y que el avellanado sea
Fe . Insérer nn rsur . .
= sérer le connecteur sur le cable. ) o apropiado.
il 5. Pousser avec force le connecteur jusqu'a entendre un double "déclic". 4. Inserte el conector en el cable
i;\“\ 6. Vebr:ﬁer, en tyrant sur le connecteur, que celui-ci est bien verrouillé sur le 5. Presione el conector hasta que escuche un doble clic, lo cual posiciona el
cable.
. . conector sobre el corrugado del cable.
7. Serrer le corps arriére du connecteur au couple preconise. . Tire del conector para comprobar que esta correctamente encajado.
8. Enrouler un morceau de ruban adhésif pour fermer l'ouverture entre

6

7. Ajuste con las herramientas de mano.

8. Selle la abertura entre la parte posterior del conector y el cable con cinta
adhesiva, de varias vueltas con la cinta alrededor de la union.

9. Coloque el tubo de Plast 2000 en la abertura de descarga y apriete el tubo
de Plast 2000. Cuando el Plast 2000 comience a salir por la abertura de
ventilacion, selle esta con cinta adhesiva. Siga apretando el tubo de Plast
2000 hasta que salga continuamente por los agujeros del le cinta.

10. Retire el tubo de Plast 2000 y selle la abertura de descarga. Limpie el
exceso de Plast 2000 de la funda del cable. Siga las instrucciones de uso
del Plast 2000.

e Para preparagao de cabos utilize o acessério ferramenta de corte além ERERAEE TR RS ®EF T T EEEAL
% de utilizar as ferramentas de mao comuns.
= © Caugao: Ferramenta de corte nao applicable para o cabo LCFS114-50. AE EBETERNERT LCFS114-50 44!
a 1. Corte a capa do cabo com a faca. 1. FUNIEBREIMPE, REaE.
&|x| 2. Corte ccabo adimensao proveida. 2. BEESFEERRST. EE: SRE AR T RNEATER (M32019)!
5 Caugao: Observe a instrugao para o uso da ferramenta de corte. (M32019)! 3. WA BB R D EE.
e g 3. Verifique as dimensoes dos condutores interno e externo do cabo e tam- 4. WA, HE LESEES.
2 |z bém a borda do condutor externo. 5. FJHE NERSS, AERHPR "R B - EESEIWEEIN SR
S o) 4. Insira o conector no cabo sobre. E.
E || 5. Pressione o conector no cabo até ouvir um duplo "click”, travando o 6. kbR, WIABUESE.
o |E conector sobre o corrugado do cabo. Sera necessério um esforgo eficaz 7. FRFHIRIERRE
& t para se obter esta montagem. 8. {EIEFEESVIRRIRIFRARIMPE Y B BRCH, HAERSH SR EEH
E!E g @ 6. Puxe o conector para testar o travamento. HF/ML.
= Sl 7. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca. 9. ¥ Plast 2000 &g AEHE B MEAVIRSFL, F-7F Plast 2000 J+ A.
B Z | 8. Vede a abertura entre o corpo travador e a capa do cabo com fita adesiva. 2 Plast 2000 M S—flry/N2esgs HEsE, % ML EHE. dk80E
=) Coloque a fita adesiva repetidas vezes ao redor da circunferéncia. A, HZ Plast 2000 yE£th \EH_EAY/ LI .
@ 9. Parafuse o tubo de Plast 2000 no orificio adequado e aperte o Plast 2000. 10.% Plast 2000 & fEH, FREIERES—HEHR LAY/ MBS THEZ FLEME.

B HAE AR/ MPE A9 Plast 2000. %208 Plast 2000 #9{5 i
B!

Th wiiten for g i lease study Iy before starting any work. Any iabilty o responsibity for te resuls of improper or 57 ly pos:
Studieren Sig Beginn der iese Anleitung, die i ist Bei i i 4 Bit i Montage und
) o piduind Wl aiiriviatod o N o . Tes PN ot . clons, Pre o respectres emontage
Est ijidas a personal Ia debida experiencia. Por favor éalas cui de iniciar su trabaio. N i 6 ! idad. Por favor las regul para proteccion ambientaly desecho de desperdicios.
40 digic P éncia. Por favor atarefa. N i A 0 o opri o . Porfavor respet 4 i te de residt
Ee SV LERRIE Y e BRIE A DUTS. IETEZE 7 AP AR 3% AT (A8 Lo 22 Sy 2T (DRI TRAE, SR T 2B S T 5% T RT3 B 2O (e .
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The cable preparation method shown here uses standard hand tools.

BACK NUT BODY b Fiir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung werden Standard-Werkzeuge
r— - verwendet.
e & 1. Remove cable jacket to the dimension shown with knife. 1. Kabelmantel mit Messer entfernen.
o 2. Cut cable rectangular to longitudinal cable axis with a saw. Position of cutting 2. Kabel rechtwinklig zur Kabellangsachse mit einer Sage absetzen. Die

L = ~250 mm (~10)

manual method

edge of cable outer conductor must be in front of corrugation crest.

3. Remove cable jacket to the dimension shown with knife.

4. Use a knife to remove all metal burrs from the inner and outer conductors. Run
the tip of a knife around the outer conductor to separate the foam and to create
an outer conductor flare. Clean cable end with a brush.

5. Inspect the cable trim dimension. Do not exceed maximum flare dimension.

6. Push connector onto cable.

7 Press connector until double "click" is heard - locking connector into corruga-

Schnittkante des KabelaulRenleiters muss kurz vor dem Wellenberg liegen.
3. Kabelmantel gem. vorgegebenem Absetzmall mit Messer entfernen.
4. Innenleiter und AuRenleiter mit einem Messer entgraten. Mit der Messerspitze
den KabelauRenleiter nach auflen aufweiten. Kabelende mit Blrste sdubern.
Absetzmalle und Aufweitdurchmesser tberprifen.
Steckverbinder auf das Kabelende schieben.
Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher Klick zu horen ist
und damit das Einrasten in die Wellung signalisiert.

No o

manual method

7-16 tion. This may take a forceful push to achieve. 8. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht wieder abziehen
POLY HOSBJ,LTAS%L}\EN,EEQ INTERFACE o 8. Pull connector to test locking. lassen.
WITH PIN 60/5 9. Tighten back nut only with wrenches. 9. Steckverbinder mit Gelenkhakenschllssel festziehen, dabei nur die Abfangung

CUT OFF

10. Seal opening between back nut and cable jacket with adhesive tape. Pierce
adhesive tape repeatedly around the circumference.

11. Screw Plast 2000 tube into charging hole and squeeze in Plast 2000. When
Plast 2000 begins to discharge from vent hole, seal the vent hole with tape.
Resume squeezing tube until there is a constant discharge of Plast 2000 from
the pierced holes in the tape.

12. Unscrew tube and seal charging hole. Remove excess Plast 2000 from the
cable jacket. Observe Plast 2000 instruction for use!

drehen.

10. Kabelaustritt mit Klebeband abdichten. Klebeband mehrmals am Umfang
aufstechen.

11. Plast 2000 Tube in die Einflilléffnung schrauben und Plast 2000 einpressen.
Sobald die Dichtmasse am gegentuiberliegenden Entliiftungsloch austritt, dieses
abdichten und weiter Plast 2000 einpressen, bis es zwischen Abfangung und
Kabelmantel gleichmaRig austrit.

12. Tube abschrauben und Einfiilléffnung verschlieBen. Ausgetretenes Plast 2000
am Kabelmantel entfernen. Plast 2000 Gebrauchsanweisung beachten!

15 mm - o - 32 mm

(5/8°~ 1 e ? (1 174" . Dénuder la gaine du cable a la dimension montree avec un couteau. . Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla a la dimension proveida.
16) g 2. Scier le cable perpendiculairement & son axis longitudinal avec une scie & 2. Corte el cable perpendicularamente al eje longitudinal del carle con una sierra

Méthode de preparation du cable avec un outillage standard. El método de preparacion aqui mostrado requiere de otras herramientas de mano.

-
-

métaux. La bordure & scier du conducteur extérieur du cable doit étre placée

de metal con dientes finos. Y la posicion de la sierra tiene que estar en frente

devant la créte de la corrugation. de la cresta de la corrugacion del conductor metalico exterior.
4 3. Dénuder la gaine du cable a la dimension montree avec un couteau. 3. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla a la dimension proveida.
4. Ebavurer les conducteurs intérieur et extérieur. Evaser le conducteur extérieur 4. Use una cuchilla para remover todas las limaduras metélicas tanto del con-
PRy et écarter le diélectrique de I'évasement avec la pointe d'un couteau. Brosser ductor externo como del interno. Pase la punta de la cuchilla alrededor del
3 e le diélectrique pour retirer les particules métalliques. Nettoyer. conductor central para separar la espuma dieléctrica creando una hendidura.
‘ H H H Sgo 5. Veérifier les dimensions (dénudage et évasement). Limpie el extremo del cable con un cepillo.
KNIFE "" -n.b 6. Insérer le connecteur sur le cable. 5. Revise que las dimensiones de los recortes sean adecuadas, no exagere el
< ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ = 8= 7. Pousser avec force le connecteur jusqu'a entendre un double "déclic". tamafio de la hendidura en la espuma.
e = 8. Vérifier, en tyrant sur le connecteur, que celui-ci est bien verrouillé sur le 6. Inserte el conector en el cable.
cable. 7. Presione el conector hasta que escuche un doble clic, lo cual posiciona el
32 mm 9. Serrer le corps arriére du connecteur au couple préconisé. conector sobre el corrugado del cable.
INNER (11/47) 10. Enrouler un morceau de ruban adhésif pour fermer l'ouverture entre 'arriere du 8. Tire del conector para comprobar que esta correctamente encajado.
CONDUCTOR connecteur et la gaine du cable. Percer trios trous dans le ruban pour laisser 9. Ajuste con las herramientas de mano.
l'air s'échapper. 10. Selle la abertura entre la parte posterior del conector y el cable con cinta adhe-
11. Visser le tube de pate silicone Plast 2000 dans le corps arriére du connecteur et siva, de varias vueltas con la cinta alrededor de la union.
7 8 presser jusqu'au dégorgement de la pate silicone par le trou d'event du connec- 11. Coloque el tubo de Plast 2000 en la abertura de descarga y apriente el tubo de
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teur. Boucher ce trou avec un morceau de ruban adhésif et continuer de presser
jusqu'au dégorgement de la Plast 2000 par les trous percés au point 9.

12. Dévisser le tube de Plast 2000 et visser le bouchon du trou de remplissage.
Nettoyer I'excés de Plast 2000 sur la gaine du cable. Pour de plus amples
informations sur la Plast 2000, reportez-vous a sa notice d'instructions.

O método de preparagao mostrado aqui utiliza ferramentas munuais.

1. Corte a capa do cabo a dimensdo proveida comuma faca.
2. Corte o cabo perpendicular ao eje longitudional do cabo com uma serra de
metal com dentes finos.

Plast 2000. Cuando el Plast 2000 comience a salir por la abertura de ventila-
cién, selle esta con cinta adhesiva. Siga apretando el tubo de Plast 2000 hasta
que salga continuamente por los agujeros del la cinta.

12. Retire el tubo de Plast 2000 y selle la abertura de descarga. Limpie el exceso de
Plast 2000 de la funda del cable. Siga las instrucciones de uso del Plast 2000.

DUT ey s g e R A e 2@ T T TR,

-

R/INTTEREIMPE, ReF0AE.
2. FANAHREIT rdl, ORI S AT, H A ORUTBmE L TANS AR
E IR

3. Corte a capa do cabo a dimenséo proveida comuma faca. 3. F/NIJRHIESNMPE, RS
4. Utilize uma faca remover toda a rebarba de metal dos condutores intemo e exter- 4. F/INTIEBRN NS R BRI FTIREIN SR SRR 55, FERd
no. Passe a ponta da faca em volta do condutor extemo para separar a espuma 1. PR -5 EE.
e criar um flange no condutor externo. Limpe a ponta do cabo com uma escova. 5. A RS RIS RS OB, O BRSBTS .
5. Verifique as dimensoes dos condutores interno e externo do cabo e também a 6. A, #E RS
borda do condutor externo. Nao exceda a dimensao maxima do flange. 7. FJHE NERESS, HRER MR "R B - RS E NS R b
6. Insira o conector no cabo. 8. ZRAMUERES, HINIESE.
7. Pressione o conector até ouvir um duplo "click", trave o conector na corru- 9. HIRFHIKIEEL
gagao. Para realizar esta operagao deve-se utilizar uma forga eficaz para se 10. fEiE B IE R RS MPE 2 M5 RO, HERq LR E# RS T

conseguir.

Puxe o conector para testar o travamento.

Aperte o corpo travador somente com chaves de boca.

0. Vede a abertura entre o corpo travador e a capa do cabo com fita adesiva.

Coloque a fita adesiva repetidas vezes ao redor da circunferéncia.

11. Parafuse o tubo de Plast 2000 no orificio adequado e aperte o Plast 2000.
Quando o Plast 2000 comega a sair do orificio, vede a saida do orificio com
fita. Resumindo aperte o tubo até que haja uma saida constante de Plast 2000
proveniente do orificio na fita.

12. Desparafuse o tubo e vede o orificio. Remova o excesso de Plast 2000 da
capa do cabo. Observe as instrugoes de utilizacao do Plast 2000!

20>

/NFL.

11. 5% Plast 2000 & e AEEERSMIEAVIZSFL, JF Plast 2000 JEA. 24
Plast 2000 M5—Ay/NzEi s, Fhz/ NLRESTEHE. E0EA, HE
Plast 2000 3% &2 M e _ERY/NFLES .

12. % Plast 2000 &g, FREERERS — R LAY NESTIEZFLE (. B
HHAEE 5/ MPZE A Plast 2000. 1217 Plast 2000 ({5 5!

Th wiiten for qualied and experienced | Please study Iy before starting any work. Any iabilty o responsibity for the resuts of improper or Please respect N

Stud r Beginn der leitung, die i g ist Bei 4 Bit Montage und

c 2 ¢ ¢ érimentées. l estné bien es lre Hinstallation. N té e f ¢ ctons. Prigre de respecter e le montage.

Estas nstucciones estan dijidas a person calficadoy con la debida experencia. Por favor & de iniciar su trabaio. N 6 sin las adecuadas med idad. Por favor las regul para proteccion ambientaly desecho de desperdicios.

E Ges séo digic éncia. Por favor leia-as e atarefa. N 0 0 o . Por favor respet 4 te de residt
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