Instrukcja Obstugi Klucza Dynamometrycznego SMA XITE

1. Opis i Przeznaczenie Produktu

Klucz dynamometryczny SMA XITE stuzy do precyzyjnego dokrecania ztgczy SMA oraz koncentrycznych kabli
radiowych (RF) z zachowaniem prawidtowego momentu obrotowego. Prawidtowe dokrecenie okablowania
koncentrycznego i ztgczy SMA w systemach radiowych jest kluczowe dla zagwarantowania ich optymalnego
dziatania.

Podczas dokrecania koncentrycznych kabli radiowych lub ztgczy SMA uzycie zbyt duzej sity (zbyt wysokiego
momentu obrotowego) moze zgnies$¢ izolacje, uszkodzi¢ nakretke taczacg, a takze zniszczy¢ powierzchnie styku
pinu centralnego i uziemienia. Kazdy z tych btedéw powoduje zmiane impedancji oraz pogorszenie
wspotczynnika VSWR (wspotczynnika fali stojgcej). Z tego powodu uzycie precyzyjnego narzedzia
dynamometrycznego jest absolutnie niezbedne.

Dzieki specjalnie opatentowanej konstrukcji produkt ten pozwala na niezwykle precyzyjne dokrecanie kabli
koncentrycznych i ztgczy SMA bez ryzyka ich uszkodzenia. Potgczenie mechanizmu z tradycyjng forma klucza
ptaskiego umozliwia prace w miejscach, w ktérych standardowe klucze dynamometryczne nasadowe nie moga
by¢ zastosowane. Narzedzie pasuje do standardowych rozmiaréw wszystkich producentdéw ztgczy.

2. Kompatybilnos¢
e Klucz jest odpowiednikiem modelu Agilent 8710-1756.
o Jest w petni kompatybilny ze ztgczami firm takich jak Rosenberger, HUBER+SUHNER i innych.
e Obstuguje nastepujace typy ztgczy RF: SMA, 3.5mm, 2.92mm, 2.4mm, 1.85mm.

3. Charakterystyka Techniczna i Cechy Produktu

1. Wewnetrzna konstrukcja tozysk kulkowych: Gwarantuje powtarzalnos¢ oraz wysoka precyzje klucza,
minimalizujgc wptyw predkosci, z jakg operator dokreca ztgcze.

2. Dwukierunkowosc¢: Mozliwos¢ pracy zarowno w kierunku zgodnym, jak i przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

3. Konstrukcja zapobiegajgca gwattownym skokom: Specjalny projekt wewnetrzny zapobiega nagtym
zmianom momentu obrotowego.

4. Sygnalizacja osiggniecia momentu: Komfortowa rekoje$¢; w momencie osiggniecia docelowego
momentu obrotowego gtéwka klucza zgina sie, tworzac z rekojescig kat 90°. Gtebokie osadzenie gtéwki
chroni nakretke przed uszkodzeniem (rowniez w przypadku nakretek okragtych, moletowanych lub
gtadkich).

5. Wysoka doktadnosé: Niski btgd pomiarowy, wysoka precyzja oraz trwatos¢ pozwalajgca na wielokrotne
uzytkowanie.

6. Fabryczna kalibracja: Warto$¢ momentu obrotowego jest ustawiana fabrycznie w zaleznosci od modelu
produktu.
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(Punkt przytozenia sity na rekojesci oznaczony jest symbolem F).

4. Zasady Bezpieczenistwa i Srodki Ostroznosci

Zakaz przecigzania: Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad prawidtowego uzytkowania. Po osiggnieciu
ustawionej wartosci ochronnej (zgieciu sie gtéwki) nalezy natychmiast zaprzesta¢ dociskania.

Zakaz przedtuzania ramienia: Surowo zabrania sie naktadania jakichkolwiek rur lub przedtuzek na
rekojesc¢ klucza w celu zwiekszenia dzwigni, aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia.

Ochrona przed wilgocig: Nalezy unika¢ przedostawania sie wody i wilgoci do wnetrza klucza, aby
zapobiec korozji jego wewnetrznych elementéw.

Zakaz uzywania sity uderzeniowej: Klucz dynamometryczny zostat zaprojektowany wytgcznie do pracy z
sitg ludzkich rak. W przypadku napotkania mocno dokreconych gwintéw, pod zadnym pozorem nie
wolno uderza¢ w klucz mtotkiem.

Procedura po upadku narzedzia: Klucz dynamometryczny jest czutym przyrzagdem pomiarowym. W
przypadku upadku narzedzia z wysokosci na twarde podtoze, poddania go silnym wibracjom lub
uderzeniom mechanicznym nalezy bezwzglednie zaprzestaé jego uzywania. Nawet jesli z zewnatrz nie
widac uszkodzen, wewnetrzny mechanizm kulkowy mégt ulec rozkalibrowaniu. Przed ponownym
dopuszczeniem klucza do pracy w liniach RF nalezy podda¢ go natychmiastowej weryfikacji i kalibracji
na stanowisku pomiarowym.

5. Okresowa Kontrola i Kalibracja

Zalecenie producenta: Kazde narzedzie pomiarowe i dynamometryczne traci z czasem swojg pierwotng
doktadnosé na skutek zmeczenia materiatu sprezyny lub zuzycia wewnetrznych fozysk kulkowych. Aby
zapewni¢ powtarzalnosc i petne bezpieczerstwo pracy, klucz nalezy poddawac regularnej kalibracji co
12 miesiecy lub po wykonaniu 5 000 cykli pracy (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej).



